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Abstract (Basic) : EP 1094096 Al 

NOVELTY - The system enables the production of paint mixtures using 
a prepared monobase with subsequent additions of dyes or pigments. 

DETAILED DESCRIPTION - The preparation of paint compositions by 
mixing pre -determined amounts of fluid products, involves: 

(a) preparation of a mono-base fluid component comprising amounts 
of a binder product and a pre- determined amount of filler; 

(b) addition to the mon&base fluid, during the preparation of the 
final product and conforming to a pre-determined formulation, of 

pre -determined amounts of a fluid chosen from a component comprising 
titanium white (Ti02) , or a filler element. 

INDEPENDENT CLAIMS are also included for: 

(1) the system for measuring dye additions; and 

(2) the use of the monobase component to produce paint 
compositions . 

USE - The invention involves the initial preparation of a single 
fluid product (the monobase) ready for use in the formulation of paints 
of any co lour by adding selectively and optimally titanium white, a 
pigment and a filler. 

ADVANTAGE - The system enables the reduction of quantities of 
products in stock, so that it is necessary to keep only quantities of 
dyes , titanium white and fillers. Is is possible to optimize the 
quantity of dyes necessary to obtain each co lour whilst at the same 
time optimizing the covering power of the finished paint. Also, the 
automation of the system may be effected which dispenses with the need 
for specialized personnel . 

pp; 11 DwgNo 0/0 
Technology Focus : 

TECHNOLOGY FOCUS - ORGANIC CHEMISTRY - Preferred Process: The 
process also includes a phase whereby quantities of a pigment or dye 
are added to the base fluid. 

Phases (b) and (c) are usually effected simultaneously. 

The amounts of the proportionally predetermined components, binder 
and filler, depend on the desired final quality of the paint product. 

Other additives may be included such as anti-moisture, 
anti- fermenting, drying agents etc. - - 

A fluid base component without titanium white but containing a 
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smaller amount of a fxller enables the production of a black paint. 

The base comprises quantities of an emulsion binder, a filler, a 
cellulose paste and additives in water or a solvent . 

Claimed System: The system for measuring the dye introduced for 
preparing colored paints comprises: 

(1) a monobase fluid comprising binder and filler in proportions 
depending on the quality of the finished paint; 

(2) a fluid component comprising titanium white; 

(3) several fluid components including a pigment or dye; and 

(4) a fluid component with pre-determined amounts of filler. 
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(54) Precede pour realiser des peintures en melangeant des quantites predeterminees de 
produits fluides 



(57) Unprocede pour realiser des peintures, en me- 
langeant des quantites predeterminees de produits co- 
lorants & des produits de base de vernissage, compre- 
nant les phases suivantes: (a) preparer un composant 
monobase fluide comprenant des quantites predetermi- 
nees d'un element liant et d'un element de remplissage 
ou filler, la proportion de ces quantites depend de la qua- 
lite de la peinture finale souhaitee; (b) ajouter au produit 
monobase fluide, conformement aux formulations pro- 



portionnelles optimisees et predeterminees d'aprfcs la 
coloration de la peinture finale souhait^e, les quantites 
predeterminees d l au moins un composant fluide seiec- 
tionne dans le groupe incluant un composant fluide 
comprenant du blanc de titane Ti0 2 et d'un composant 
fluide comprenant un element de remplissage ou filler. 
Pour obtenir des colorations de la peinture finale cliffy- 
rentes du blanc, au composant monobase fluide sont 
ajoutees des quantites predeterminees de composants 
fluides comprenant des pigments colorants. 
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[0001 J- ^Sette invention conceme un prbcede pour realiserdes peihtures! surtduren meiahgeant des quantitbs prd- 
dgtermiriges'de produits fluides/Eire interesse egalernentun : systeme mfe'surain't'la'teihture et un produit de fluide de 
oase pouKrdaliser des^peihtures: ! : * - ,; o n..- ^wir. r- ■ ■*• • •••••• 

[00u2J ^•L6s:prdb6dSsp6urprbciuire ies peihtures : co lories se basent depu^e)a : uncertain temps sur les sqi-disant 
systemes mesurant la teinture. L'idee fondamentale de ces system'es est cgile'deHeihdre un produit de base ayant de 
bonnes caracteristiques de couverture-garanties, par exemple, par ta presence d'un pourcentage predetermine de 
blanc de trtane TiO 2 '- avec de petits'pourcentages predetermines de pigments colores qui, en se me.langeant entre 
eux et au produit de base, donnent a la peinture finie la coloration vouiue. Les pourcehtacjes de colorants necessaires 
pour bbtenir une cbiileur specifique^sontetablis par des forrnules proporiibnnelles '^Udiees par les (Droductqurs de 
bases et de colorants. Toutefois, le seul emplbi de prbduits de basfe conteh'anl1l02 : riW permet pas 'd'obtenir tbutes les 
couleurs de I'entiere gamme chromatique. Bien que le pouvoir couvrant d'un pigment noir sont trds fort par exemple 
if 1 ne serajamais possible d'obtenir une'peinture* complement noire si lepfdduifde base cohtient de petits pourcen- 
tages, meme si faibles, de TiO 2 qui, comme chacun sait, estde couleur blanche fLa couleur tS)lan<^e de Wlui-ci con- 
taminerait inevitablement le noir et dohnerait 'obnc uhe peinture qui resuiferaltplus ou hidins grise! Pour ob^nir done 
la couleur noire; et aussi beaucoup d;autres;couleufs irfes foncees, des systemes rriesuranV ia teinture bnt We proposes 
Ceux-ci comprennent, en plus du groupe de'produits de base cbntenantdes ^pourcentages predetermines de Ti6 2 un 
produit de base transparent, e'est a dire sans TiO 2 et cpntenant en majeure partie un produit epaississant de couleur 
neutre ou peu couvrante, appeie « filler » (mastic), qui sert a donner'du corps a la peinture finie de 'sorte que celle-ci 
prenne la consistance souhaitee. J '"' r ' " : ' 1 w Uj ! 

[0003] Pour les raisons ci-dessus, meme le systeme mesurant la teinture connue et le plus « sommaire » doit n4- 
cessairement prevbir la selection et I'emploi, s^ivanVla couleur de la peinture finie souhaitee, d'un produit de base 
choisi dans un groupe comprenant au moihs deux prbduits' de base distincts : Un produit de base biahc contenant 
d'eleves percentages de TiO 2 , typiquement autour de 20% et un neutre', sans TiO 2 La selection de l'un oudel ; autri 
de produit de base est normalemenLfaite' par du personnel specialist, eri foriction des indications fournies par les 
producteurs de colorants par rapport a la Coloration specifique de la peinture finale souhaitee: ' : 

[0004] Naturellement dans un tel systeme de mesurage de la teinture qui .se limite a;deux seuls produits de ba?e 
le rendement optimal s'obtientbn general seulemeht hour les couleurs qui se trouvent aux deux extrernitei de la 
gamme chromatique. b'est-a-dire pour les couleurs tres foncees (pW J le<3 obtehir il'faut utiliser des produits de base 
neutres) ou pour les couleurs pastel (realisees a partir de produits de base rJiahcs a" hauf contenu de TiO 2 ) Certains 
producteurs de colorants ont propose des systemes mesurant la' teinture' qui utilised plus de deux produits de base 
pour essayer d'obtenir des resultats optimaux egalementbanfe le cnarnp intermedia ire de couleurs compris entre les 
temtes foncees et les couleurs pastel, alors que.d'autres producteurs brit meme propose des bases cplorees en plus 
des bases blanches a different titre de Tip 2 et de cede neutre ou transparente. bans certains cas, on est meme arrive 
£ proposer des systemes mesurant la teinture qui, suivant la couleur de fa peinture fihie souhaitee.'prevoient la selection 
et I'emploi d'un produit de base choisi dans' un groupe qui en comprend rfieme dix difte rents types. 
[0005] On remarque immediatement que ies systemes mesurant la teinture sont eh train d'evoiuer vers un nombre 
toujours plus grand de produits de base, a la recherche d'optimiser ('utilisation des pigments colores certainement 
couteux et souvent meme polluants, afih d'erf reduire lespourceritages nebessaires pour la production de toutes 'ies 
couleurs de la gamme chromatique, tout en garantissant des caractehstiques de couVerture qui soient satisfaisantes 
Cette evolut.on comporte toutefois de serieux'desavantages dans la production de peintures finies puisqu'on demande 
du personnel toujours plus specialise pour seiectiohner le produit de : base correct et ce dans le but d'obtenir la peinture 
coloree souhaitee. L'emploi de produits de base differents comporte aussi I'augmentation des stocks necessaires pour 
garant.r toujours la disponibilite du produit de base plus approprie'a realiser une peinture specifique. lies precedes 
industnels de fabrication et la gestion, m§me cpmmerciale, de produits de base differents component naturelfernent 
des couts eieves et des temps longs: Paradbxaiement; erVpoussant a I'extreme la tendance qui s'esi depuis peu 
manifestee, a savoir celle de fburnir un hombre toujours plus grand de produit de base, on se retrouverait tres tot a 
devoir faire face aux m§me probiernes (gr 9 s stock's de magasin et basse rotation des produits) qui; dans lepassV ont 
amen^'a I'adoptiondes premiers systemes mesurant la teinture. " *' ,i: * ' J " 

[0006]- Les desavantages mis en Evidence ci^dessus sont amplifies par le fait que normalement il faut realiser de^ 
peintures ayant des caracteristiques chimico : physiques differentes selon les applications et pour chaque type de-Deiri" 
ture .1 faudra prevoir un groupe different de produits de base, comme defini par le systeme mesurant la teintureadopWe 
Si I'on veut done avoir des prbduits de yernissage idoines .^'differentb utilisation, appropri'es, oar exemple pour^'inte.- 
55 neur ou I'exterieur, pouretre appliques sur differentes surfaces (bois, pierre, briqiie, verre.papier, etc!), pour un emploi 
profess.onnel ou a caractere amateur, avec des caracteristiques speciales de transpiration, antimoisissure ' de haute 
ou basse qual.te, etc., il faut done, avec des systemes traditionpels qui mesurent ia teinture, avoir en magasin un 
nombre de base enorme ce qui entraine un certain nombre de'problernes qu'bn peut facilement imaginer ^a savoir de 
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gestion, approvisionnement et stockage. lyv:-- " 

[0007] Le but de cette invention est celui de resoudre les inconvenients de la technique connue et en particulier de 
surmonter compietement les^probiemes qui s'annoncent avec involution des systemes, mesurant la teinture^ et l£S 
'derrii&res teVidances sujvies.. tr^it^jpsV.pnjy^ment *ci-dessus. L'obiectif.,de i'invention est.surtout celui de fournir :une 
5 meih'ode de production de peiniiures qui puisse §tre realisee de mani&re simple et, si possible, automatize. de sorte 
que meme un utilisateur inexpert puisse. ofcjeoir^une peirtfure coloree. it sqn : gre ( sans qu'il do.iye sejpr^occuper de 
'selectiphner chaque fois le prpduVt plus approp'ri^pour^ fj n . ale c ' u - i ' souhajte ctooner-au 

^ro'duit fin.V [\ .V r /) J ' [\ f -. '< ri^'iSr.^.. 

[0008] Un autre but de hhventipn est celui de r6aliser,un ^systems d^prpduction de peintures permettant d'optfmiser 
w i'empioid'es pigments - ^ - - 

[0009J ; L;inventton, rjou susmenti'onn^s,:^ pour,pbjet un t prpc6d§,du^type indiqu£ dans 

rav^ht-^ de§criptjoA^ ief'^ qu'M po'mprend phases.suivantes 

" 'a)^rej3a^rer'un cbmp^ comprjeQant.de?. a.u^ predeterminees d'un 

15 ' , t! - ,* : \ 

" M ~"fcj ajo'aj^ lors'd§ la" pr^p^ratipp deJ.a peinture finale et conformement une 

,: '°W6r niufaiion^ opt ilfjhtjsi^ je.^r0jd^j errn in 6e. d'aprbsjfk c'plpratibn squhaitee de !a susdite peinture finale, 

c: " ^ ! l Qp.s Q S A n / iic s\ 0 r4'd^ teimi n ^0s„cl ,r a u i7iojniS ( Mp.CQmppsant huid<e s^Le^tipnn^.dans^e grpupe comprenant : 
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"un " co-npSs&nt fruiaVcbmprenanVdu bianc die titane J10 2 ; 0 , c L t ^ 
'un co-iiposarit fluide comprenant un element de rerriplissage 6u filler. 




ajputes 

25 foot |] " En d\iutfc^ mots. J'idee fqndamentale de I'invention ppnsi$t$,4ans. la preparation initiale d'un seul produit 
Ylufdc q jc nous a'ppoiidf'ons 'avec ie. terme « monobase »> dans la. suite de cette description, pret k §tre utilise, pour la 
formulation d<f peint jrcs de n'jmporte quell.e cpuieur voulue, -et.c^.en. ajo.uVa.nt de man id re selective et optimale du 
bianc do nunc dcs pigments et du filler. ' ./ " r . . . 

[0012] ' Fn rtofiniiivQ. iinyentioh permet de fprmuler le prpduit.de base.. entendu dans le sens traditionnel du terme, 
en fonct on dc la cbuicuf aVobtenif! pe^qui fatt'qu'ellese distingue radicalernent des systpmes mesurant Ia ( teintured6j^ 
existiihts ou information des diffferents p/o r du est stricterrient pr^dtablie par le prpducteur. ^ . „. 

(001 3j Lcs avantages de rinyenlioh ' sbnt imm^diate.ment reconnaissables. Tout d'abord les quantites de f produits en 
maqasin sc reduisent con si durable hie rit yfi qui! est n^cessaire de garder.en Vermes g^n6raux, seulement des stocks 
de colorants, bianc de titane et filler, en" plus d'un seul a^ireprjDqlJjjt fpridarn^ntal pour chaque emptor specifique d'ap- 
35 plication qui. cans la suite de ceiie description. serajust^m^ Je-susdit terme « monobase ^ afin de le 

distinguer dcs produi't& de base des syst^mes traditionnel^ qui mesurent la iejnture., 

[0014] Un autre' avarltarjie* important derive* du fait que, d'apres rinyerjtion, il est possible d'optimiser la quantity de 
colorants neccssaire pourbbtenir chaque teinte dans la gammechrorfiajtique en optimisanten m§me temps le pouvoir 
couvfant de la peinture finle. II faut en effet tenir en cpnsideratipn.que le plus grand cout d'une peinture Jinie est 
40 repr^senie paries colorants ou pigments utilises pour sa realisation qui, dlaiileurs, sont normafement'polluants pour 
T'environnement et dpivent done etre'§lim;n§s."de niani^re^ appropri^e, ce qui entraTne logiquement des couts suppl§- 
mentaires. cornrhe, paFViemple, les recipients qufjes contienrient. En pouvant.varier le. contenu de bianc de titane 
tt6 2 enionction de fchaque teinte specifique, il. e t s(p6ssibl^ ^'atteindre le niveau optimal. rrijnimum.de colorants n§- 
ce6saire pour obi e hi r cette rn^me teihte saris qu'H spit n^clBss^ir^comme il arrive par contre dans la technique connue 
^5 i 'd , ajouter. par "exenhpie; dpb quantites en surjplus de colorant^ jppur cbrhgefou. compens.er un exefes de .Tip, 2 dans.le 
0roduiVdfe base^Cra'ditiohneV ; ' / t * " ' . C '.. J ' i( , ( ' ^ 1 . ; . ... ; ■■•.!»>, 

[0015] " Uri autr e avahVa^e de I'invention est constitu6 par la possibility d'autpmaliser de fa^pn presque cornplpte le 
p'rpc^de'de production des peintures flnies. Puisqu'il n'est pa_s n6cessaire d'aybir du personnel specialise qui.sejec- 
tio ! nne le type de produlVd^base le'plusapproprie h la realisation d'un prpduit fini de la couleur.spuhaitee. jl est possible 
50 de realiser 'une machine dispen^atrice qui'distribue, dans une botte pu recipient prerempli de. pcoyJuit mprjpb^sp./cles 
quantites predefinies de colorants, TiO 2 et filler, en plus d'eventuels agent d'aMongement.et additif^, dans.dp I'eau pu 
^drv^nt,' afiri B'bbtcnir la peinture de la coute ■ . j. :».-./ ;:o- ' 

[001*6]"' 'D-autre^cara^erfe avantages resuiteront de la description detailiee qui suit pprjani sur des exemples 

cphcerhani' des V^a ligations' qui ne doivenUoutefoispas fetre considers cpmme limitatifs pour rjnventlph. . 
[00^7] !tr fen lermds ; geri r eraux\ ''u les elements suivants pu ' groupes d*^iements principaux, 

quPeri'defifiissent Ifes proprietes chimico-physibues : '~. r ' -r i.-.-,-.. 

. \ , : . » in •■v> .}♦.! 

1 r a) un'i'ou plusieurs substances'filrridgenes 'ou if§ntes, auxquelles sont attribu6es la durete et 1^ brillant de? surfaces 
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• vermes^ parmi lesquelles'nous rappeloris, par exemple; ies resines syhthetiques comme les resines ph6ndHcfu£s, 
* " f a*eryiiques, alkydbs, ; epoxydes" au styr^ne, polyurethaniqu : es ( l ecc., ! bu bien des derives de'la cfeilulose (par bx:! 
nitrocellulose et acetocellulbse) ou bieh les resines natureiles (par ; ex.; copal)! etd'autfes encore qui sont norma- 
lement connues aux experts du secteur; 

b) substances de rernplissages, fillers ou epaississants, comme, par exemple, le carbonate de calcium CaC03 

qui donne du corps k la peinture ou vernis; 
- {; 'c) uh rrioyen diluaht; cdmme; jDarexemple,' un soivant ou de I'eau; - n '" : ^ r - "*>-■'- - '■' < :.- 
.r . , un .? u P^^'fure pigments, parmi lesquelsi le Wane de titane TiO 2 et/ou les pigments colons de diff^rbnts types, 
^/ rri ^M^% ou synthtdtiques; brganiques ou inbrganiques; ayannh'trinsequemeht un different pouvoir bouyrant;* ' ' 
■ e) divers ^ antimoisissure, antifermentatifs, siccatifsr ariti^eau, etc. ' 

[0018] D'aprfes ['invention, un sbul produit monobase est prepare dt celui^rcbritidndra bbs prdpb^ 
rr^es de liant -et filler, dilutes dans de Teau bu du -solvant^ufyant I'utilisatiori 'et ies : 'cirafct§risfiqu'e's du protfuit"8e 
vernissage fini. Les additifs, dont les pouVcentageis dans une peinture sonf g&neralemerit bas^peu verttitre ajdutbs 
dej& k la rhbriobasebu bien par ia suite iors'de la'pr^pWratjort'de la peinWe fini^r :i - - r s ' ^ nr.: ...!-•?.;: \:> .:■ 

[001 9] ' Pour prbduire une peinture f iifie ayarit une coloration queicohque seiecfidnnbe dans ibntibre gamme ; 6hr6- 
matique, a une quantity predeterrhi'neb de' produit de Monobase- sSlbctionne en fbnctioh : dd I'uliHsa&bh^TiVal&'^e- ia 
peinture (et non sur la base de la couieur que la peinture devra prendre, comme il arrive par contre dans les systfcmes 
traditionnels qui mesurent la teinture), sont ajoutees, de presence k I'aide d'une machine dispensatrice, des^uantites 
de filler et de pigments dont le pourcentage est predetermine, dans ces derniers sont compris aussi bien les habituels 
pigments colbres^que ie blanc de tifahe TiO 2 desorte que la sbmme d^s quantites'de produit monobase, filler additionhel 
et pigments (en plus des eventuels additifs, dans le cas ou ceux -ci seraient ajoutes k la monobase et ne seraient peis 
deja disperses : dans cette demiere) donne la quantity totale de beinture^voulue, daris la couieur so u'haitbe. Les pbur- 
centages de filler et de pigments sont defihis pair une .formulation predetermine par le fabricant du produit monobase 
et des colbrants'qui dbfinit les rapports optimauxeritre leidifferents bomposahtsde sorte'a fourniW pourchaqubcbuleur 
de la gamme chromatique. une peinture finiebptimis6e. ! ' ' ' ' ^ " 1 ' : f - i .c l ;. ; 

Exemple 1 



[0020] Les peintures de haute quality ont un contenu elev6 de liant et de pigments, plus couteux du filler, qui donnent 
toutefois k la peinture un bon pouvbir couvrant et un bon rendement en fa reridaht ^inbfplus appropribe k un eittploi 
professionnel. *■ 

[0021] Pour bbtehir une peihtiire de haute quality de couieur ivbirb'il ?aut sefectionner un produit monobase de haute 
qualite comprenant environ 35% d'une 6u plusieurs substances iiantes et environ*20% d'un composant filler cbnnu 
en plus, everituellement, de'14% environ d'additifs, le tout'dilub dans de I'eauou soivant, par exemple suivant le type 
de substances Mantes ou filmogenes et, definitive; de rutilisation finale k laquelle est destined produit de vernissage 
fini que I'on, entend obtenir. ' N; i: - 5 - ; ■' x ^"i - -v ; : i . ■ ■ 

[0022] ; Pour obtenir uncertain volume tibpeinture finale; auquel correspond une va^ 

que nous appelons « niveau de rempNs^age » ou « fill level »; on part d'uhe preparation cb'ntbnant d6ja environ 72% 
de fill'level du produit mondbase d^crit ci-dessus. Pour atteindre un f HI level de 100% I'utilisateur qu;ia machine dis- 
rjerisatrice ajouterorit & ce produit monobase environ 28% de fill levef de bbmbos^hts additionnels aihsi repartis 
schematiquement : 25%'defiO 2 eh eau ou soivant et 3% de colorant bniversel jaune JLapeihture rbsultaht a^rbs kvbir 
melange la monobase avec les composants additionnels est de couieur ivoire et est de haute qualite grace & la presence 
eievee d'environ 25% au total de liant. 

Exemple 2 

[0023] Pour obtenir une peinture de haute qualite de couieur grise on part d'une monobase identiq ue & celle indiquee 
dans I'Exemple 1. 

[0024] Pour atteindre un fill egal k I00%on part dune preparation contenant dej& environ 72% de la monobase 
decrite ci-dessus. A cette monobase, I'utilisateur ou la machine dispensatrice doivent ajouter 28% environ de compo- 
sants additionnels ainsi repartis schematiquement : 100% de TiO 2 en eau ou soivant et 3% de colorant universel noir, 
ayant notoirement un pouvoir couvrant superieur au colorant universel jaune et, en outre, 15% de filler. 

55 Exemple 3 

[0025] Pour obtenir une peinture de haute qualite de couieur noire on part dune monobase identique k celle qui est 
indiquee dans I'exemple 1. 
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[0026]. . Pouratteindre un fill leveLegal k 1 00% on part.d'une preparation confenant d6j& environ 72% de la.monobase 
dScrite ci-dessus. Acette monobase, Futili$ateur pu la machine dispensatrice doivent.ajouter 28% envicqn.de compo- 
sants additionnels ainsi repartis schematiquement : 10% de colorant universe! noir et, en outre. 18% de filler. , ( 

5 Exemple4 ; . t „ ( r .... r ... t . t ^ . . , ■-. . ; . . — m : ; . mj-j-: !'; : 

[0027] Au contraire des peintures de haute qualite, les peintutes de basse quality ont un conteou plus.6lev§ de filler, 
moins couteux ,du liant et des pigments; et sont done plus appropriates k etre utilises par des amateurs. , - ^ 
[0028] Pour obtenir une peinturd de basse qualite de qouleur ivoire on part d'une.mpnobase-contenant environ .11% 

10 d'un ou piusieurs Hants connus : et^% environ d'un filler-connu, en.plus. ^ventuellement, de.11% envjroad'additifs, 
le tout dilu6 dans de I'eau ou du solvant suivant les caracteristrques du liant (substance filmog&ne) et, en definitive, 
deJ!utjlisation ^ laquellp_est destiny leprpduit.de vernissage fini.que Ton entend obtenir M , ~ . * "? p 

[0029], } Pour atteindre un fijl 4ey.el €gaJ,& \ 00%on part d'une.pr^paration contenant d6j& environ 90% de la monobase 
jj^ritVcPd^ ou la rnachine distributrice doivent.ajouter 1 0% de composants ad- 

15 ditionheis ainsi r^partis sch6matique^Qt'^9i5% de Xi6?.«n eau ou solvant et 0,5% de colorant universel jaune v La 
peioturej^sultanL apr6&£voir 4 m^^ avec ,les conippsants additionneis.est une peinture de basse 

,quaiit4 ^Icaiise d§ la foi^ presence; d$ filierv^environ 40% de la peintur^ t total^ t par rapport au liant. ( , ; ... . _ rr , 

; Exemple5, .. . „ , . ; - : • , \)&r--*tSo , - >o ' • ; :■»?<■ '..Vi. •';•:'**;,.'.>.- v r - 

-J v . ii" . ' * a .'*..,- ' w * : -9 rnsr, ; i:i *:* - . .\ ' % "* . : • ■ • i » ? •'. r.->j s . % • t., 

-{0,030] Pour obtenir une peinture dafcasss qualit^de couleur grise on part d'une monobase identique, ^ celle qui est 

indiqu^p dans I'Exemple 4. . . )Ci ' . cr< . ^ v . . ; , v - ^ 

[0.0,3,1] [ Pouratteindre unJillJevelegal ^ 100% on ^part d'une i preparation contenan^d6j^ environ 90% de la monobase 

,decrite cl-dessus. A cette monobase,, Tutilisateunou la machine dispensatrice doivent ajouter 10% environ de compo- 

25 giants, additionnels ainsi, repartis schfematiquement : ( 3% de.ljQ^ en ^au pu solvant et 0,§% de colorant universel rioir 

et aussi 6,5% de filter. La peinture resultant aprds avoir melange la monobase avec les composants additionneis.est 

une peinture de basse qualite k cause de la forte presence de filler qui est superieur k 45%. 

* . *'*"■■*" 

Exemple 6 

30 , , . „ . . ■ 

[0032] Pour obtenir une : peinjure f fle bas^e f qu<ilit^ de couleur noire on parj d'une monobase identique k celle qui est 
indiqu6e dans I'Exemple 4. .. .. ; - 

[0033] Pour atteindre un fill level §gal ^1 00.% ,on part d'une preparation.coptepant d6j& environ 90% de ia monobase. 
decritexi-dessus. A cette. monobase, rutMisateur.ou ia.rhachine dispensatripe doivent ajouter 10% pnviron de compo- 
35 s^nts additionnels! ainsi repartis schematiquement : 3% de colorant universe! noir et aussi 7% de filler. La peinture 
resultant pres avoir m£lang§ Ja monobase avec les composants additionnels est^une pqinture de basse quality k cause, 
de la forte presence de filler, §gale environ k 47% de la peinture totale. 

£ [0034] Les diff6r;ents ( pourcentages indiqu§s. dans les exemples pr^c^dents sont donnas essentiellement pour per- 
mettre de faire.des corriparaisons et ne. doivent pas §tre consid^res cpmme U ; mitatifs ni reduire par cons6quent : les 
40 possibilit6.s".de : realisation "de meme que des formes de mise en.oeuyre .de cette invention.qui pourra §tre concr6tis6e : 
.par tin. techniqien xxper^du secteur dispose'^ apprendre ies enseignements contenus dans cette description., Aux 
..s^uis fins depomparaison done les ppuVcenta^eSjde^ exemples precedents sopt r6sum6s dans le tabieau.1 ci.desspus. 
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10 



15 



20 



25 



Type monobase 
(coiriposition). . 



Haute Qualite : 
env. 35% liant, 

V:^,20%Jnner,;n. 
J( . .14% additifs 
et Isolvant ou 
H 2 0 ce qu'il faut 



Basse Qualite ; 
Hnv 1 l°. 0 Jiant, 
44% tiller, 
1 l°o add i tits el- 
solvant ou'H^O 
cc qu'il faut " 



Type k 
Peinture 



H Q. Noire 



H Q Gris 



H Q Noir 

5? •: 



B.Q. Ivbirfc; 



B.Q. Gris 



B.Q. Noir 



Contenu en 
Monobase 



.72% monobase 1 ; 
Haute Qualite > f 



■'A v,. ■■! 



90% monobase 
Basse Qualite 



Gontenu en • - 
Pig^e^tSc-T-o : 



3% cbi.jauhe 



10% TiO 2 
3% coJ.noir 



0%TiO 2 v ! > ,, if;0 . 



9, L 5%Ti0 2 ; 
0^5% coljauhe 



3% TiO 2 
0,5% col.noir 



0%TiO* 
3% col/noir 



Filler 
ajoute 



i5%* 



'-r,:;> i -; : V0 iii; 



6,5% 



7% 



30 



35 



40 



Tableau 1 



50 



55 



[0035] La di'fcrcnce entre les deux types de peintures de haute et basse qualite est dorihee comme exemple pour 
montrer comment les seuls choix necessaires qu'un utilisateur doit faire lors de la realisation d'une peinture finie sont 
la selection de la coloration souhaitee et le produit monobase dont la qualite est la plus appropriee suivant ('utilisation 
k laquelle est destine le produit de vernissage final (professionnel ou k caractdre amateur). Les pourcentagesindiques 
sont natureilement seulement k titre indicatif et servent k illustrer par des exemples le concept novateur qui est & la 
base de ceue invention du moment que les fbrmulatibhs exactes p'euvent etre obtenues expert par les 

producteurs de produit de vernissage sur la base des caracteristiques chirtiico-pnysiques des composes ^t des subs- 
tances specifiques constituant les liants/fillers, coldrants, etc. 1 i; ! l ' ' t; " : • " " ' J j - ; 
[0036] II est important de remarquer comment les resultats qui peuvbnt etre obtenus avec ^tteir^vention ne peuyent 
etre atteints en adoptant simplement un normal produit tie base transpaVen/bu neutre des systeme's traditibnnete qui 
mesurent la teinture au lieu du produit rribnobase de cette invention! tes produits de bhse trahsparerits corlnLjk ont 
en effet un contenu de filler plutbt elevfe et sont appropries & ; reaiiser des "peintures foncees'en ajoutant.de Masses; 
quantites decolorants fonces qui ont notoirement un pouVoir c6uvrahi§ie : v / §;Si avec une base\trahsparente tradition^ 
nelie bri ddvait par contre realiser une peinture de couleur pastel kyantun poiivoir couvrarit satisfaisant, iLserait rje- 
cessaired'y ajouter des quantites ; de pigments' tenement eievees qu'ejles d6naturerajerit la strudture de ia peinture 
elle-meme el qui ser aient de toute maniere telles qu'elles entraineraient la hausse du cout de la peinture k des nive^aux 
in'acceptables. - ; ■ ' r ' "■ " ' ; ■ ' ■"' ! " ' » •* • " - ! ; -^ -.. 
[0037] L'utilisation, en se rapportant ^ cette invention, a laquelle est'destin¥ le produit de vernissage ou peinture 
d£f init le type de produit monobase adopts pour toute la gamme de colorations du produit de vernissage fini. Bi,en que 
dans les exemples precedents on fait une distinction entre un produit monobase' de haute qualite et uh,produ it ^mono- 
base de basso qualite, il est natureilement possible* d'avoir un systeme mesurant la teinturb different [ destined la 
production de peintures de qualite interm'ediaire par rapport k celled qui ont ete illustrees par les exemples i ci-dpssus 
et cdmprenanf dbnc ! un produit monobase de qualite int'ermediaire 'par rapport k celles mentipnnees ci-dessus.'Les 
composants pour la production de peintures qui, en en plus de la monobase, compietent le systlme mesurant la 
teimure -de blanc de : titane, fillers et^ 

facife ^ ^tr'anspbrter dans des recipients' pour liquides et simpie ^ tr^fter dans la production de peinture moyennant; par 
exemple, l'utilisation de machines dispensatrices de fluides de type generalement connu. 
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Exemple 7 

[0038] Pourobtenirun produit de^vernjssage &eau de quality moyenneet satisfaisant. par exemple, pour" les emplois 
de type semi-professionnel. de couleur blanche, it faut preparer un prbduit monobase fluide et une solution de TiO 2 

5 [0039] La monobase fluide comprerid Environ 24% d'une Emulsion liante, environ 36% "d'un filler, environ •'6 < &'d , une 
pate de cellulose et environ 12% -cj'additifsr le tout diiue dans de I'eau, qui atteint 22% .environ du volume tot^le de la 
monobase. La monobase se pr^sente done sous une forme fluide, conditionn§e dans des boites, et r§sulte facilement 
transportable dans des recipients de.differents formats. . r^;*' - - * . v* 

[0040] La solution fluide du blanc de titane TiO 2 comprend environ 75% en volume de TiO 2 , 1% environ d'un produit 

io bactericide. 2% environ d'un agent dispersant ou mouillant, le tout dilu6 dans de I'eau, qui atteint dono22%environ du 
volume total de la solution de TiO 2 . . . • ... < 1 

[0041] Etantdonne les composants fluides (monobase fluide evolution deTiO 2 ) specifies ci-dessds.'un produit de 
vernissage ou peinture finie,de„couleur*,blanche peuvent §tre obtenus en ajoutant et m§langeant &.une quantit6.de 
p'rodurt'mpfrobase 6 fluide, 6gal k 80% 'du fill level, le restant 20% de solution fluide de TiO 2 nScessaire pour atteindre 

15 ie fill level de 100%. Le pourcentage en volume de chaque 6l6ment & I'interieur du produit de vernissage ftm sera done 
6gal & environ 20% (19,2%) d'6mulsi6n iiantei environ 30% (28,8%) de filler, environ 15% de.TlO 2 , environ 5% (4,8%) 
de p&te de cellulose, environ 1 0%, (10,2%) ;d'additifs, le tout dilu6 dans de I'eau 6gale & enyfron 22% dii volume total 
du produit firii, vu qu'aussi bien la monobase que le blanc de titane spnt d§j& fournis dans uns solution aqueuse. 
[0042] Les pourceniages dps ( diff6repts.6l6ments presents dans les composants fluides qui constituent &pr6s tout 

20 la peinture finale sont r6jsum6s dans le tableau 2 ci-dessous. : * 

! Tableau 2 : 



Element 

........... 


Composant Monobase fluide 


"Composant Solution TiO 2 


Peinture blanche 80% 
monobase 20% solut. TiO 2 


Emulsion 


24% 


0% ; 


19,2%. . t 


Eau 


22% 


22% * 


22,0% 


Filler 


36% * 


0% 


28,8% 


TiO 2 


0% 


... 75% 


15% 


Pate de cellulose 


5% 


0% 


4,8% 


Additifs - ' ; ' r; : " 


; - : 'i : 2% : ;f r "f 


. : 3%(=2%*1%) : "' * 


10,2% . 



35 Exemple 8 [ , :ji !. t ^ , ■ - . - • . , '; ' 

[0043] \ Si Ton veutobt^nir, toujours en utilisant la monobase fluide dej'exernple pr6c<§dent, des peinturesde diffSrents 
tons de gris jusqu'^ il,suffit de.pr6parer,..en plus des composants fluides indiqu^s ci-dessus. ; 

(monobase fluide it solution de TiO 2 ), un composant filler fluide etun composant colorant universel noir.; 

40 [0044] Le composant filler fluide comprend, par , exemple, environ 68% en volume d'un melange de.produits, des, 
pbuss^resderem depute de cellulose, / 

3% d'Cine 6iriulsio.n ii^nt'e, 1% environ de ; pr^duit f bactericide, 1% : environ d'un agent dispersant. ou mouillant, le.tgut 
dilu^ dans de I'eau qui atteint done §5% ehvtrog du.yolum total du composant filler fluide. ( ■ : , : • 
[0045]^ ^Le'cblorant universel noir est de typa g^n^ratemem connu dans le secteur et est fourni d£jct sous la forme 

4 5 fluide, M p0ut done etre facilement m6lang6 avec les.autres composants de la peinture. L'exacte composition du colorant 
h'ihfluep&s's'uVcettje 'invention qui.se propose justement d'optirriiser, en la r^duisantau minimum, la quantity decolorant 
n6cess3ire ipour obtenjr le produit coior6 fini souhait6. . . " ' ■" • \ • • •*:* - 

[0046]' Elant dbnri'6 les quatre composants fluides mentionn^s ci-dessus (monobase fluide en boite; filler, TiO 2 et 
colorant nojr fluides qui peuvent £tre distribu6s), il est possible d'obtenicpar.exemple : .•■■■:**. . j 

so : / s: ;\ ? ^ s::? - v -' '"' ^ : v : '" t '' / , \ \ 7." . : s , 

' J unerpeinture gris clair en'm6langeant ^unle monobase en bpTte, rempl'ie & 80% environ du,filj |eyeVl8% qnviron; 
'de soiufio'n TiO 2 et environ de colorant noir pour.amsi atteindre le fill level de 100% . 
Une peinture^risTrnbyen en.m6langeant ^ une monobase. en boite, remplie ci 80%, environ du fill level, 1 0% environ, t 
'" ' '* dfe'sbju'tibn TT'^? 2 * ^% .environ de colorant noir et en ajoutant, aussi 6% environ de (l produit filletr fluide pour atteindre , 

)f U he peinture* gris fonc^ en m6langeant ^ une monobasei en boTte,. remplie & 80% environ, du fill level, 4% environ- . 
" J 'des6lutiohTid^. *6% envirbn'de colorant noir et en ajoutant ensuite 1 0% environ de produit filler fluide pour atteind/e 1 
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le fill level total de 100% ; ^ ■ . s j- ..... ir r 

Une peinture noir en meiangeant k une monobase en bolte, remplie k 80% environ du fill level, 8% environ de 
. coloraritmoir et ! T2% environ de produit filler fluide, sans<aucuribesoin tfajouter la' solution TiO 2 . " 

5 [0047] 1 -j Le composant monobase fluide est prepare -en bottes et recipients dej£ p>r^&'& recevoir les autres compo- 
sants, vu la Constance substantielle du pourcentetge de composant monobase fiuEfen£cessaire pour obtenlr des pein- 
tures d'une coloration quelconque comprise dans la gamme chromatique. En se reterant aux deux derniers'exemples 
7 et 8, il est done possible de preparer en magasin des recipients aux dimensions voulues, di§j& prerempiis'^ 80% de 
leur volume' 1 par le seul composant monobase fluide employe pour la preparation des peintures definitives. 

10 [0048] • Avec le systeme de cette invention il est clone possible : de tedutre le nombre de ebrriposahts k assembler lors 
de la production d'une peinture de la couleur souhaitee comprise dans I'entifcre gamme chromatique. Le principe fon- 
damental est celui de la formulation de-la ba^eivainsi qu'elle esttnaditionriel^^ 

unique pour chaque quality de > peinture en yaj6iifant ; du TO 2 ; et/ou filler -~eri r quantites pred^terminees supdrieures 
ou egales k 0% en fonction de la couleur finale sduhaitee - lors' d§ la preparation ^ de"la f couleur'elle^menS§/ r Cette 
adjonction d'eventuelies quantites de blanc de titane et de composant filler peut naturellementse falfe-aiissi bien <v 
manuellement qu'automatiquement k ('aide d'une machine dispensatrice, comme il arrive cteja dans les systemes tra- 
ditionnels qui mesurent la teinture, en se reterant k la distribution de pigments cblores dans les bases' Cohhues.'-Avec 
cette invention l'utilisation : de colorant est v 6ptimis6'e car celui-ci'h'est jamais ajoute'en quantites s'uperieuiWau ne- 
cessaire puisque, contrairement k ce qui arrive dans les systemes traditionnels qui mesurent la teinture; il n'est jamais 
necessaire de contrebalancer un exc£s ou un manque de blanc de titane. L'economie resultant dans I'emploi de co- 
lorantsse traduit immediatemerit eh un cout inferieur de la peinture finie, erv plus que cfans'un impact moins grand sur 
I'environnement provoque par la nocivite generate des colorants eux-memes. Pbur terminer, grace a cette invention, 
pour chaque quality determinee de peinture finie, le pouvoir couvrant de la peinture finie elle-meme devient aussi 
optima!.-- : . , ; .-. . .,r. .;■> : , ^ .. ........ ■■■ (J ; ■ „ - : r , '■.-.-..■.■.v . < 

[0049] Naturellement. etant bien entendu que le principe de ce qui a ete trbuve 5 reste valable/ les earacteristiques 
de realisation et les formes de mise en oeuvre pourront varier par rapport k ce qui a ete decrit sans pour autant fourvoyer 
du cadre de invention. 

30 Revendications 

1 . procede pour realiser des peintures, surtout en meiangeant des quantity predetermin6es de produits fluides, se 
caracterisant par le fait qu'il comprend les phases suivantes : 

c) preparer un composant monobase fluide comprenant des quantites d'un element liant et d'un element de 
remplissage ou filler dont le pourcentage est predetermine ; 

d) ajouter au composant monobase fluide, lors de la preparation de la peinture finale et conformement k une 
formulation proportionnelle optimisee et predeterminee d'apres la coloration souhaitee de la susdite peinture 
finale, des quantites predeterminees d'au rnoins un composant fluide selectionne dans le groupe comprenant : 

un composant fluide comprenant du blanc de titane TIO 2 ; 
un composant fluide comprenant un element de remplissage ou filler. 

2. Procede selon la revendication 1 se caracterisant par le fait qu'il comprend aussi la phase ci-dessous : 

c) ajouter au composant monobase fluide, conformement k la susdite formulation, des quantites predetermi- 
nees d'au moins un composant fluide comprenant au moins une substance pigment ou colorante. 

3. Procede selon !a revendication 2 se caracterisant par le fait que les phases b) et c) sont effectives simultanement 

4. Procede selon la revendication 1 se caracterisant par le fait que les susdites quantites, proportionnellement pre- 
determinees, d'eiement liant et d'eiement de remplissage ou filler comprises dans le composant monobase fluide 
dependent de la qualite de la peinture finale souhaitee. 

55 5. Procede selon la revendication 1 se caracterisant par le fait qu'au composant monobase fluide sont aussi ajoutees 
des substances additives telles que les composes antimoisissure, antifermentatifs, siccatifs, antipeau, etc. 

6. Procede selon la revendication 1 se caracterisant par le fait que les composants fluides comprennent des quantites 
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proportionnellement predetermines d'un moyen solvant. r . 

7. Systferne mesurant la teintureservent d.rgaliser des peintures color£es se caracterisant par le fait qu'il comprend : 

. t .-.iv un cpmposant monob3§^luide cpmprenant des quantit6s,pr6d§termin6es d'ua6l6ment liant et.d'un 6l6ment; 
. . de remplissage ou.fil^r.^aii^og^rtion.des susdites quamUtes depend de- la quality de la peinture finale 
,squhait6e ; /fc ^i.; rMv,.'\y - . y -r- ■: :/ ^ ■*' * .■ ' jrv./^y. 

-.- jjp composant-fjuide comprenantdu blanc de tit&n^TiO^ii:^.. , .-.->, ^v.;.;-: -y \ '■: 'r 

une multiplicity 0e cpmposants fluides e0mpn3nant.au mcins.une substance pigment ou colorante ; * . „ . -. 
- ^ un composant. fluide cpmprenant des quantity pr6d6termjn£es d'un composant de<remplissage.oujiller.b;*o* 

§* ri goFpposaQt flyjctefde^ase servant & rSaliser.des peintures se caract§risant par Je fait qu'il est sans blanc de titane 
v^lQo; rn^iS: qu'ii cpntientjune.quantit^.prpportipnneUem pr6d6termin§e cj'un element de remplissage ou .filler 
-^^^f^^u^^^-q^antMtptale optjmale permettant d'obteninune peinture finie de couleur noire comprenant le susdit; 

• : 3: : ; ^9 m RP^:Q^ Wujder. .j, > - i . - j - f ;y\--y • ~> f ; .it-.* . ' ; T * : ' 

9. J. /Conniposant fluide de base selon la revendiqation 8 se caract6risant parje fait qu'il comprend des quant jt6s d'6mul- 
.a. . .sipn liante, d'un composant de remplissage, d'une p<ite de celjutose et'd'additifs dont le pourcentage est.pr6d6- 
.. ir% , terming , le.tqut dans.de T$au pasolyant. * • -, : , 1 . -. -v ' j;. •*> . .-.v . v 

■ i : >* ■ . j." -i - -i<- *r: , y y v ' .l. w ■" t ..- 

10. .Utilisation. d'un composant- fluide de base t se1on la revendieatipn.8 en.tant que. cpmposant monobase fluide per-, 
.mettant de r6aliserle prpc6d6 selon la- revendication. 1, : . L . \ : ; - . * ... : _ \ •■■.v.f.^r 

11. Utilisation d'un composant fluide de base selon la revendication 8 en tant qu'unique composant monobase fluide 
.... ; du,,syst6me mesurant la teinture s^lon.la.revendication.7-. , ; , : ,- ; . t . . .*-■/■.. 




9 



1094096 At 1 > 



EP? 094 096 A1 



< Office europ4sn 
das brevets 



RAPPORT DE RECHERCHE EUBOP^Nrl£ """^ 

EP 99 64 0005 



DOCUMENTS CONSIDERED COMIME PERTINENTS 



C&t6dbrt6 V : Cltetkjn document avec Mcatlon, en caa de besoln, 
J dee parttes perBnertee 



Flsvendcttllon 
conc*mee 



CLA88EMEKT DC LA 
PEHANPE (fatC17) 



EP 0 311 209 A (VAN WIOHE BEHEER) r 
12 avrll 1989 ( 1989-04-12) ! f " 

* page 3, ligne 45-51 * 

* page 6, ligne 1 -page 1\ ligne 13V * 
revindication 1 * ; 17 

. . n i. <#■' — 

FR 1 178 404 r tf (HALTER BELL JAMESON) 
Ib mal 1959 (1959-05-11) 

* page 1, col, dr., ligne 24— page 2,- 
col. gauche, ligne 48; page 3, col . ^ 
gauche, ligne 12-17; exeraples 3 et 5 * 

IT 1 208 569 B (SCHIAVETTI FRANCESCA) 

* revendl cations 1-7 * 



Le praeent rapport a 6t6 dtabB pour loutee lea revendfcaUons 



1-5,7,8, 

io,;n 



1-3,5,7 



1-3,5,7 



C0907/14;; 



0OUAHE8 TECHMQUEB 
RECHERCHE8 (M.CL7) 



C09D 



UntdthrwftMCtM 

LA HAYE 



De» tf aoftivtrmrt dt to recfttfcftt 

20 mars 2000 



Girard, Y 



CATEQORTE DES DOCUMENTS CITES 

: partlcuBeranent peiltent a M «eii 
: parUdiferemert pertfriert en ccmbkwkcn avec in 
antra document de la mfime categoric 



A : enfere^antechnctogque 
O : <t\rtj*eartan nan~ecfte 
P: docUnertlfteicalatie 



T : theorie ou princIpe e la bve de nrruenfon 
E : docunent de brevel anterteur, mate pubfle a la 

data de daptt ou apres oette date 
D : ctte dam la demande 
L : cfte pour <f aubee ratsons 



10 



EP 1 094 096 A1 



ANNEXE AU RAPPORT DE RECHERCHE EUROPEENNE 
RELATIF A LA DEMANDE DE BREVET EUROPEEN NO. 



EP S>9 64 0005 



La prtsente aivwxe tocfque lee membree de ta famOe de brevets retell* aux document* brevefr ctea dam le rapport de 

recherche eurcpeenne vtae ct-deaau&> . . . «... - - - - - • — 

Lesdtementwreftort coiters* aufl^^ - ■ f : ~" \ -"t ', " 

Lee remetpiernerts foumte aort donnee a ttre bxBcaH.et tfeooaaer* tpaaia jaafipdnsaMBte de TOfffce eurcpeen dea brevet*. 



1 2OrO3-2OO0 



brevet ere 1 ' 
au rapport de recherche 



Dated© 
pubOcadon 



1 ' ,;' ;M0rr^8)'dela\ 
K jfanrfle de brevet(a) <• 



.Date do 



EP 


311209 


iA 


ie^04-19jB9 sr. i 


. NL? > fe 8702374 A ; J 


01-^05-1989' 








AT 100127 ffcrS i . . 


15-01-19945 






1 




DE - -3887063 D 


24-02-1994; 










DEr=i 3 3887063 T< i"f. 


.14-07-1994 






{ ' 

i 


1 -r^— 


ES • ; , 2D50W9 T «. :v 


16^05-1994. 


FR 


1178404 


I A 


lil-05-1959 

i ;.i ; • 


• aucuk; ;• ,-»:.•• i i .«>>.■><.- 1 




IT 


1208569 




t 

J . 


AUCUN 


-■.I i 



ire i- ■ r*t * -I <o* 



Pour tout rerwelgriement conoemarrt cette annexe : yotr JournaJ Offlctel de rOmce europ^en doe brevets, No.12/8£ 



J ? 



11 



BNSDOCID: <EP 1094096AlJ_> 



